el HAPPY - TAP®

Gewindebohrer in Kunststoffkasette

HT 2000 M3-M12

HT 2010 M3-M12

HT 2020 M3-M12

HT 2030 M3-M12

HT 2100 M3-M12

HT 2110 M3-M12

HT 2120 M3-M12

HT 2130 M3-M12
HT 2000 M3-M12 + Spiralbohrer
HT 2010 M3-M12 + Spiralbohrer
HT 2020 M3-M12 + Spiralbohrer
HT 2030 M3-M12 + Spiralbohrer
HT 2100 M3-M12 + Spiralbohrer
HT 2110 M3-M12 + Spiralbohrer
HT 2120 M3-M12 + Spiralbohrer
HT 2130 M3-M12 + Spiralbohrer
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Jurging GmbH

Spittaler Str. 3
32584 Lohne

Kegelsenker 90° in Kunststoffkasette

HT 3000 HSS Form C ungleich geteilt blank 6,3mm - 20,5mm
HT 3030 HSS Form C ungleich geteilt TIALN 6,3mm - 20,5mm

Tel.: +49 5732 81333
Fax.: +49 5732 81336

Mail: info@juerging.eu
Web: www.juerging.eu


Client1
Jürging


HAPPY - TAP®

Grundiochgewinde

Maschinengewindebohrer
40° Rechtsspirale

FUr Grundlochgewinde
Metrisches ISO Regelgewinde
Bis 2,5 x d,

Gewindeteil nach hinten verjungt

Artikel-Nr.
HT 2000 HT 2010 HT 2020 HT 2030
Blank Vap TiN TiCN
Gewindebohrer MaRe
DIN 2174 (371) < M10
! by
) <y
! !
B o Toleranz 6H 6H 6H 6H
1S02 1S02 1S02 1S02
et ..':.I? dz Anschnittform C23 C23 C23 C23
Grundloch- | Grundloch- Grundloch- Grundloch-
iI:l o Bohrungstyp gewinde gewinde gewinde gewinde
. ]I - bis25xd, | bis25xd, | bis25xd, | bis25xd,
P !
P e e e | MG | HT2000 | HT2010 | HT2020 | HT2030
mom] | (mm] | mm] | (om] | mm] | (mm] [ Blank VAP TiN TiCN
3 56 5, 27 2 .
4 7 63 7, 4 4 .
70 8, 4 .
80 0 5 .
1,25 90 3,0 ] i 6,8 :
15 00 5, 10,0 S 85 .
2 1,75 8, 9,0 | 10,2 .
4 20, 1 S 2 .
20, 2 i 4 .
25 25, 4 1,0 4 5 .
20 5 40 25, 20 4 75 .
2 5 40 25 45 4 9,5 .
2% 0 60 30, ! 45 4 2 .
27 X 60 30, 20, 6, 4 2% .
30 ! 180 35, 2, 8, 4 265 .
33 S 180 35, 25, 20, 4 25 + + + +
36 4, 200 40, 28, 22, 4 32 + * + +

HAPPY - TAP®

Durchgangsgewinde

Maschinengewindebohrer
Anschnittform B

Fur Durchgangsgewinde
Metrisches ISO Regelgewinde

Bis 2,5 x d,

Gerade genutet mit Schalanschnitt

Artikel-Nr.
HT 2100 HT 2110 HT 2120 HT 2130
Blank Vap TiN TiCN
Gewindebohrer MaRe
DIN 2174 (371) < M10 DIN 2174 (376) 2 M12
o o
T P17
3 "
! 1
i o Toleranz 6H 6H 6H 6H
1SO2 1S02 1S02 1SO2
da .
- o s Anschnittform B 4-5 B 4-5 B 4-5 B 4-5
i Durchgangs- | Durchgangs- | Durchgangs- Durchgangs-
[@ o Bohrungstyp gewinde gewinde gewinde gewinde
P .+ bis 2,5 x d, bis 2,5 x d, bis 2,5 x d, bis 2,5 x d,
L—ll: !
gat | P | L1 | L2 ) @2 | a z Kernloch HT2100 | HT2110 | HT2120 | HT 2130
is 16 hg | hi2 fram] Blank VAP TiN TiCN
(mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [] an ' !
3 56 9 35 27 2, :
4 7 63 2 45 4 .
70 3 4 4 5
1 80 5 5 .
1,25 90 18 6,8 .
1,5 00 10 8,5 .
2 1,75 9 10,2 .
2 1 2 .
2 25 2 4 p
5 25 30 4 1 5 .
20 5 40 30 12 5 :
22 5 40 30 14,5 5 .
24 3 60 36 14,5 4 21 .
27 3 50 36 20 4 24 .
30 35 80 40 22 4 26,5 .
33 35 80 42 25 4 29,5 + + + +
36 4 200 50 28 4 32 + * + +

FUr Grundloch- und
Durchgangsgewinde
Metrisches ISO Regelgewinde

Bis 2,5 x d,

Gewindebohrer MaRe

HAPPY - TAP®

Gewindeformer

Maschinengewindeformer

Artikel-Nr.
HT 2400 HT 2410
TiN TiN

Toleranz 6HX 6GX
1S02 1S02
da
- [ da Anschnittform C23 C23
. Grundloch- Grund-
(& L und Durch- | loch-und
B ./ Bohrungstyp gangsge- | Durchgangs-
T I winde gewinde
= ! bis 2,5xd, | bis25xd,
@d1 P L1 L2 @d2 a Kernloch
js 16 h9 h12 [mm] Hzﬁ‘)‘(oo H-:;_ é;‘(m
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
3 5 56 3, 2,7 238
4 7 63 4, 4 37
8 70 1 4, 4,65
1 80 4, 5,55
1,25 90 2 I 6, 74
10 15 100 24 10,0 8 9,3
12 1,75 110 28 9 7 1,2

- ab Lager lieferbar

+ auf Anfrage lieferbar






